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LOS ESQUEMAS GRAFICOS DE PROCESOS QUE SE PRESENTAN EN CASI TODOS LOS CAPITULOS, HAN
SIDO DISENADOS DESDE LA FAZ EXPERIENCIAL Y APLICATIVA, CUYA DESCOMPLEJIZACION PERMITE
COMPRENDERSE, SER ANALIZADOS E INTERPRETADOS POR DEDUCCION LOGICA Y ABSTRACTA PARA QUE
LA LABOR DE OPERACION DE LA PLANTA, SEA UNA GESTION DINAMICA EJECUTADA DESDE LA VISION
TECNICO-PRACTICA






Autogeneracion en industrias

Generacion de energia eléctrica con turbo gas y turbo vapor condensable
en ciclo combinado con cogeneracion y caldera de recuperacion.
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Autogeneracién en industrias

Generacion de energia eléctrica con turbina a vapor no condensable

Consumo de

Fueloil = 0,1 Kg/Kw/h
G.N. =0.2mKwh

Con una eficacia térmica cercana 4
al 85%.

Consumo propio. Hasta el 100% de la
producida

1, 2 o mas para obtener distintas
presiones y atender diversos
requerimientos del proceso.

Sin condensador a la
salida de la turbina.
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Autogeneracion en industrias

Produccion de energia eléctrica para autoabastecimiento con turbo gas y caldera de recuperacion.

Proceso sin turbo vapor y sin condensador
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Autogeneracioén en industrias

Cogeneracion con turbo gas y turbina a vapor no condensable
en ciclo combinado utilizando combustible suplementario.

VSSS <00Kgiom? - <480° C

radial

Gases dol escape a S00°C
y aire akamente precalentado

El sistema que usa combustible suplementario,
requiere quemar apenas hasta un 10% de combustible
para alcanzar en la caldera presion y lemperatura
exigidos por el turbo vapor y por el proceso industrial,
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Autogeneracion en industrias

Generacion de energia eléctrica con extraccion / sangria de turbinas a vapor condensable.
- Con condensador a la salida de la turbina.

(Esquema idem al anterior simplificado con agregado del condensador en la turbina a vapor).
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